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* * 

Verfahren uhd Eraser zum Heratellen der Kammer fur die Auf- 
nahme . einer kuiaatliclien Hiiftkappe in der Huftpfanneo 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren und einen Fraser zum 

Heratellen der Kammer fiir die Aufnahme einer kiinstlichen . 

*.•••■ • * " ■ ■ 

Hiiftkappe in der Hiiftpfanue- 



Es 1st bekannt, bei der Operation eines Sckenkelhalabruclies 
in derHuftpfanne eine Hiiftkappe aus Kunststoff pder Stahl- 

blech fiir die Lagerung eines am Obersohenkel des Beines 

■ • ■ 

» „ 

verankerten kugelf ormigen Eopfes anzuordnen. Bestelrfc die 

Hiiftkappe aUs einem Kunstatoff und. weist dadurch eine wesent- 

• * ■ • - 

lich starkere Wandung auf als beispielaweise eine Hiiftkappe 

• . - • 

aua Stahlblech, so mufi die kugelf ormige Kammer fiir die Auf nahme 

des Kopfes vom Oberachenkel veriialtniamafiig weit ausgef rast 

• . . • ■ '. ■ • . ■ - • . 

werden, urn die mit einer kugelf ormigen Oberflache versehene 

* ■ 

Hiiftkappe ein^etzen und beiapielsweiae durch Zementieren be- 
festigen zu konnen. Zum Auafraseri der kugelf ormigen Kammer 
wurden biaher Eraser mit kugelf ormigem Kopf bemrfczt, wobei 
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aufeinanderf olgend Eraser mit stufenformig zunehmender Kugel- 



kopfgroBe angewandt wurden. Dieses bekannte Verfahren hat 



da die Gefahr besteht, dafi der von Hand gefiihrte Eraser mit 
seiner Langsachse nicht standig in derjenigen Richtung ge- 
halten wird, die erf orderlich ist, um der einseitig offenen 
Kammer in der Huftpfanne. die geeignete Lage zu geben, denn 
bereits durch eine geringfugige Verstellung des Erasers wird 
die Kammer in einer Richtung erweitert, welche sich als unge- 
eignet erweisen kann. Diese Gefahr ist umao grosser als bei 



Durchftihrung des bekannten Verfahrens ein mehrfacher Eraser- 
wechsel notwendig ist und es fur den Operateur mit Riicksicht 
auf die beschrankten Sichtverhaltnisse auBerst schwierig 
ist, jeden Fraser standig in der gewiinschten Ausrichtung anzu- 
setzen und zu halten. Die ftir die Aufnahme einer kiinstlichen 
Hiiftkappe ausgefraste Kammer ist deshalb gelegentlich grbBer 
als es an sioh erf orderlich ware oder hat eine Lage, durch 
welche die Bewegungsmbglichkeiten des mit dem Kopf in der Kappe 
gelagerten Beines beeintrachtigt sind. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren und einen Fraser 
zu schaffen, die es erleichtern, eine Kammer fur die Aufnahme 
der Hiiftkappe von einer vorgegebenen GroBe und Lage auszubilden 
ohne daB dafiir so hohe Jinforderungen an die Brfahrungen und 
die manuelle Geschicklichkeit des Operateurs gestellt werden,. '. 
wie sie bisher notwendig waren. Eine Lbsung dieser Aufgabe 
wurde gemaB der Erfindung darin gefunden, daB mit einem Rund- 
lochfraser eine Fiihrungsbohrung in die Huftpfanne eingefrast 



sich in der praktischen Anwendung als unvollkommen gezeigt, 
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wird und anschlieBend die Hiiftpfanne mit einem zweiten" 
Fra^er, dessen Sehneidenbreite im Kopf absehnitt etwa dem 
Durchmeaaer daa Rundlochf rasers ant apricht und aicli unter 
dieaem KopfabBchnitt radial erweitert, unter Einaatz sei- 
nes Kopfabachnittea in die Fuhrungsbohrung mit dem unter 
dem Kopfabachnitt liegenden Schneidenteil welter ausgefrast 

- 

wird.; 

■ - * * 

Mit diesem Verfahren wird das Auafrasen der Kammer dadurch 

» . ■ * 

erheblich vereinfaeht, daB die Ftihrung und Halt erung daa 
Praaers ,mit dam die Kammer erweitert wird, eich mehr oder 
weniger zwangslauf ig sua der lage der zuvor erzeugten Fuhrunga- 
bohrung ergibt. Be genUgt dadurch auch nur die a en nachfolgen- 
den zweiten Fraaer zu benutzen, urn die Kammer auf den gewiinsch- 
ten Durchmeaaer aufzuweiten. Bine weitere Vereinf achung ergibt 
■aich daraua, daB die Fuhrungabohrung mit dem Rundlochfraser. 
eo tief in die Hiiftpfanne eingef raat wird, bis eine auf dem 
Rundlochfraser schaial veretellbar angeordnete Fubrungaplatte 

- ■ • 

an der Hiiftpfanne zur Anlage kommt . Duroh die Anwendung einer 
aolchen Punrungaplatte, die verhaltnismaflig gut sichtbar bleibt 
wahrend der Operation, lfiflt sieh die Ausriebtung dea Rundloch- 
frasers von aussen leichter feststellen und fortlaufend kon- 
trollieren. AuBerdem kann durcb eine solcbe verstellbare 

Fubrungaplatte die Tief e der Puhrunga bohrung vorab festgelegt 
warden und durch ihre Anlage am ffiif tknochen ein zU tiefea Bin-, 
fraaen in den Hiiftknochen verhindert warden, 

• • ■ " * * 

Ala Praser fur die Aus-oitung der kugelf ormigen Kammer wird 
vorzugsweise ein Praser mit einem Schneidenkopf benutzt, 
dessen Durchmeaser etwa dem der mit einem Rundlochfraser her-, 
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gestellten Puhrungabohrung entspricht, der unter aeinem 
Schneidkopf mit sich: radial nach aussen erweiternden Schneid- 
kanten veraehen ist. Weiterhin wird der komplizierte Fras- 
vorgaug daduroh vereinfacht, dafl der Fraser unter dem Schneid- 
kopf mit stufenformig sich nach aussen erweiternden Schneid- 
kanten versehen ist. Bei Verwendung eines derartigen Frasers 
ist es zweckmaBig, wenn die in der Kammer fur die Aufnahme 
der Hiiftschale eingefrasten Stufen anschlieflend noch geglattet 
werden. 



Die Erfindung und ihre weiteren vorteilhaf ten Ausgestaltungen 
sind nachstehend unter Bezugnahme auf ein Ausfiihrungsbeispiel 
in einer Zeichnung wiedergegeben. In der Zeichnung zeigen: 

♦ 

Fig, 1 den Ausschnitt eines Oberschenkels der durch eine 
Prothese mit dem Hiiftknochen verbunden ist. 

Fig. 2 einen Rundlochfraser mit verstellbarer Fiihrungsplatte , 

■ • ■ 

und 

Fig. 3 einen Fraser mit vier Schneiden, die sich stufenformig 
radial nach aussen erweitern. 



Die Figur 1 zeigt den Ausschnitt einer Hiiftpfanne 1 , mit welcher 
ein Schsnkelhals 2 durch eine Prothese drehbeweglich verbunden 
ist. Die Prothese besteht aus einem Schaft 3, welcher in den 
Schenkelhals 2 eingeschlagen ist und an seinem freien Ende 
einen kugelf ormigen Kopf 4 tragt, der drehbeweglich in einer Hiift 
kappe 5 gelagert ist. Zwischen dem Kugelkopf 4 und der Kappe 5 
kann ein Spiel von etwa 1 bis 2 mm vorgesehen eein, urn die Be- 
weglichkeit des Beines zu verbessern. Die Hiiftkappe 5 ist in 
einer Kammer 6 der Hiiftpfanne 1 einzementiert . Die Kammer 6 ist 
in die Hiiftpfanne 1 eingefrast durch Erweiterung der ursprung- 
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lien vorhandenen Kammer , die in Figur 1 in gestrichelten 

- ■ 

Idnien angedeutet ist. 



Zum Herstellen der Kannner 6 ist gemafi Pigur 2 ein Rundloch- 
fraser 7 vorgeseiien, der in ein em Abschnitt 8 seines Kopfes 
11 eine Schneide tragt, die an ilirer Vorderseite mit zwei schrag 
zueinander stehenden Schneidkanten 9 und 10 versehen isrt und 
an iliren beiden Seiten mi.t Scbneidkanten 9 f und 1Q 1 . 

Die beiden Schneidkanten 9 1 und 10 1 stehen in e in em Aba t and A 
* * * * ■ * * 

einander , welcher den Durcljmesser einer Piihrungsb ohrung 

. ■ . ■ ■ ■ 

bildet , die mit dem Praser 7 zu erzeuge'n ist. 

V 

■ 

Der Kopf 11 des Praser s 7 sitzt auf einem Sehaft 12, der eine 
PiiiLrungsplatte 15 tragt, die mit einem Hals 14 versehen ist und 
einer Klemmsoliraube 15, um nach einer. achsialen Verstellung 

■ 

auf dem Sehaft 12 in beliebiger Eage arretiert warden zu konnen. 



JJachdem mit dem Rundlochfraser gemafi Pigur 2 sine Ftthrungs- 

- ■ - • ' 

■ - . - ' * • ' 

b ohrung in der Riiftpfanne hergestellt ist, erfolgt eine Aus- 
weitung der Hammer fur die Aufnabme der S c hale 5 mitt els sines 
aweiten Prasers 18, der in" Pigur 3 gezeigt ist. Dieser Praser 18 

■ ■ * . - 

tragt auf seinem Kopf 19 vier gleiehfSrmige Schneiden 20, 21 , 
22 und 23, die radial gueinander ausgeriohtet sind. Alls vier 

• • ■ . • . . • . • • 

Sohneiden besitzen an dem Schneidenkopf eine schraggeriohtete 
Sohneide 24 und sind hinter dlesen Sohneiden 24 stuf enfSrmig 

" ' • * - ■ 

radial naoh aussen. abgeaetat « Von diese» stufenf6rmigan Schneid- 
kanten 25 begrenaen die oberen Schneidksnten 26 jeweils swei 
Sohneidkanten 24, in einem Aostand A, welcher der Kopfbreite 
das Praser a 7 gem&fi Pigur 2 entaprioht. Is ist daduroh mbglieh, 

" • . - ■ 
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nach Herstellen einer Hundlochbohrung mit dem Eraser 7 den 
Eraser 18 mit seinem Kopf in das Rundloch einzufuhren und 
die Kammer mittels der stuf enformig abgesetzten Schneidkanten 
25 auszuweiten* 



- - Ansprucb.e 
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PatentansprUche 



V. Verfahren zum Herstellen der Kammer fur die Aufnahme einer 
kunstlichen Htiftkappe in' der Httf tpf anne , dadurch gekenn- 

• ■ ' " ■ • 

zeichnet, daB mit eiiiem Rundlochfraser eine Fuhrungsb ohrung 
in die Huf tpf anne eingefrast wird land anschliessend die 
Hiif tpf anne mit einem zweiten Eraser, dessen Schneidenbreite 
im Kopfabschnitt etwa der Breite des Rundlochfrasers ent- 
spricht und sich unter diesem Kopfabschnitt radial erweitert 

unter Einsatz seines Kopfabschhittes in^ die FUhrungsbohrung 

- • 

mi t .'dem unter dem Kopfabschnitt liegenden Schneidenteil. 
weiter ausgefrast wird. 



«■ ^- . ... ■ 

2 . Terfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet , daB die. 

FUhrungsbohrung mit dem Rundlochfraser so tief in die Httft- 

-pfanne eingefrast wird, bis eine auf dem Rundlochfraser 

- 

achsial verstellbar aiigeordnete Fuhrungsplatte an der Hiift- 

* ■ - « 

pf.anne sur Anlage kommt* 

. . . 

• • * * * 

3. Fraser fur die Durchfuhrung des Verfahreiis nach einem oder 
beiden : der vorhergehenden Ajispruche , dadurch gekennzeichnet , 

* * * * 

daB der Fraser (16) rait einem Sehneidenkopf (24, 26) Terse- 

* « - • 

- 

hen i st, dessen Durchmesser (A) etwa dem der mit einem . 
. Rundlochfraser (7) hergestellten FUhrungsbohrung entspricht 
urid daB der Fraser (18) unter dem Sehneidenkopf (24, 26) 
mit sich radial nach aussen erweiternden Schneidkanten (25) 

* . - 

- 

versehen ist. . 
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4# Praser. nach Ansprttch 3, dadurch gekennzeichnet, daS der 
Fraser (18) unter dem Schneidenkopf (24,26) mit stufen- 
formig sich nach auaaen erweiternden Schneidkanten '25^)ver- 
sehen 1st. 

5* Praser nach einem oder beiden der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Praser (18) mit mehreren 
radial auagerichteten Schneiden (20,21,22,23) versehen ist, 
die einen Schneidenkopf (24 f 26) von der Breite (A) der 
Piihrungsbohrung aufweiaen und sich unter diesem radial 
nach aussen erweitern. 

- * 

6 # Fraser nach einem oder mehreren der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Rundlochfraser (7) 
mit einer achaial veratellbaren und f eststellbaren Fuhrungs- 
und Jlnachlagplatte versehen ist. 

7. Fraaer nach Anepruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB die 

Anschlagplatte( 13) auf einer Hiilse (14) aitzt, die auf dem 
Fraserschaft (12) verechiebbar und mittela einer Klemmachrau 
be (15) einatellbar iat. 



009843/0250 



Q-02 AT; 22.12.1967 OTi 22.10 st9 70 

1566114 




0 098 43/0250 



